SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA I OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod 45260000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspdlnego Stownika Zamédwien (CPV)

B-01-00-00 KRYCIE DACHU PAPA
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej ( SST ) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej dwuwarstwowo .

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace

na celu;.

- wykonanie pokrycia dachu dwuwarstwowo z papy termozgrzewalnej

1.4 Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w

ST

2 MATERIALY
2.1. Papa termozgrzewalana podkladowa

. Opis wyrobu:
papa na oshowie z tkaniny szklanej z obustronng powlokg z masy asfaltowej: z asfaltu
modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest drobnoziarnistg

posypka mineralng, strona spodnia zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania: wykonanie warstwy podktadowej w wielowarstwowych
wodochronnych pokryciach dachowych

Wiasciwosci wyrobu wazne dla Zamawiajacego jako cechy

minimalne, rownowazne

’ Metoda k_)ada_nia/ ‘ J.M. ‘ Wartosé lub ustalenie
klasyfikacja

’ Wiasciwosc
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-kierunek w poprzek

Grubosc PN-EN 1849-1: 2002 mm 3,8+5%
Wedosrezaininks PN-EN 1928:2002 | wodoszczelna przy cisnieniu
Metoda A 10 kPa
PN-EN ISO 11925-2:2010
Reakcja na ogien /AC2010 | e klasa F
PN-EN 13501-1+A1:2010
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
rozciagajaca PN-EN 12311-1: 2001 N/50 mm
-kierunek wzdtuz, 1200 + 200
-kierunek w poprzek 2500 + 500
Wiasciwosci mechaniczng przy
rozcigganiu: wydtuzenie ;. 9 é
-kierunek wzdtuz, PN-EN 12311-1: 2001 . 8+4
-kierunek w poprzek 84
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie
(gwozdziem) . 4
-kierunek wzdtuz FINLEN 1.2510-1: 2001 N 150 = 50
150 + 50

2.2. Papa termozgrzewalana nawierzchniowa

. Opis wyrobu:

papa na osnowie z wtdkniny poliestrowej wzmacnianej siatkag szklana, z obustronng powfokg z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypeiniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest
gruboziarnistg posypka mineralng oraz wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o szerokosci
ok. 80 mm, strona spodnia pokryta jest czerwong powioka akrylowg (SYNTAN) na ktérg natozone sg
wzdiuzne profilowane pasma klejowe z masy asfaltowej (modyfikowanej SBS oraz zywicami),
zabezpieczone folig z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania:
wykonywanie warstwy wierzchniej w nowych lub podlegajacych renowacji wodochronnych pokryciach
dachowych, w systemie jedno- lub wielowarstwowym

Wilasciwosci wyrobu wazne dla Zamawiajacego jako cechy

minimalne, rownowazne

Metoda badania/

Wiasciwosé klasyfikacja J.M. Wartos¢ lub ustalenie

Grubosé: PN-EN 1849-1: 2002 mm 52+0,2
VS A S PN—ENTe:c?dZ::B 2002 L wodoszczilgg |[(:v[:r,zay ciSnieniu
Reakcja na ogien P%E%E?S%%fgo%%m — klasa E
Whytrzymatosé ztgczy na
Scinanie .
—zaklad podiuzny, PN-EN 12317-1:2001 N/50 mm 1000 + 200
-zakiad poprzeczny 1100 £ 200
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
rozciggajgca PN-EN 12311-1: 2001 N/50 mm
-kierunek wzdtuz, 1100 + 200
-kierunek w poprzek 950 + 150
Whasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydiuzenie ” 1
Kierunek wzdiuz, FREEN 12811-1. 200 i 50+ 10

50+ 10

-kierunek w poprzek
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2.3. Materialy pomocnicze

-listwy krawedziowe z blachy ocynkowanej gr 0,55 mm
-silikon uszczelniajacy
- kotwy mocujace pap¢ do zetownikow stalowych . do desek poprzez welng mineralng gr 20 cm

-kominki wentylacyjne do papy

3 SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju

robot.

4 TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5 WYKONANIE ROBOT

UWAGA
Wykonywanie prac nalezy wykonywa¢ wg instrukcji
montazu pap termozgrzewalnych producenta wyrobu

Przy wykonywaniu pokry¢ papowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych wymagan szczegdétowych:

- 1lo$¢ tacznikdéw mocujacych obliczana jest indywidualnie dla kazdego obiektu z uwzglgdnieniem
warto$ci ssania wiatru w poszczegolnych obszarach potaci dachowe;,

- w przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materiatu termoizolacyjnego
taczniki mocujace kotwione sa w warstwie nosnej znajdujacej si¢ ponizej warstwy termoizolacyjnej,

- w rejonie potaci o pochyleniu ponizej 3% (np.zlewnie potaciowe, koryta odwadniajace) nie
Zbedne jest wzmocnienie pokrycia przez ulozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy
podktadowe;.

Przy renowacji starych pokry¢ dachowych nalezy stosowaé kominki wentylacyjne. Srednice

kominka nalezy ustali¢ w zalezno$ci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkow

wentylacyjnych nie nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci dachowych.

Przyklejanie papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan —
butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednocze$nie podgrzewaty podtoze 1 wstege papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usunigciu),
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-ptomien wszystkich palnikoéw powinien by¢ silny i rownomierny na catej powierzchni
nagrzewania i nie powinien kopcic,

-dla uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krdtkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,

-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac si¢ w odleglosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikow powinny by¢ tak ustawione, aby rownomiernie podgrzewaty powloke
asfaltowa do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) 1 powierzchnig
izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisna¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dlugosci réwnej szeroko$ci watka papy.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami norm przedmiotowych i aprobat technicznych. Kontrola ta przeprowadzana jest
przez inspektora nadzoru:

« w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonywania
robot dekarskich, np. kontrola wykonania podtoza, kontrola wykonania warstwy termoizolacyjnej,
kontrola wykonania warstwy podktadowej,

« w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia(kontrola koncowa) - po zakonczeniu robot
dekarskich z uwzglednieniem zarowno warstwy wierzchniej, jak 1 sposobu wykonania obrobek
dekarskich detali, sposobu odprowadzenia wody z polaci dachowej, itp.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkag obmiarowg robot jest m2. [lo§¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inpektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr materiatow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym

przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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8.4. Odbidr powinien obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni ; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokowa,
- sprawdzenie grubos$ci warstwy izolacji oraz papy

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykéw materiatow

9  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, wykonanie pokrycia z papy
wraz z obrobkami, oczyszczenie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy. Instrukcje wybranych producentow.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana
Azl)

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny

szklanej i welonu szklanego.

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego

PN-B-24620:1998

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne —Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych
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